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realizujgc projekt:
,Budowa inteligentnej fabryki cienkowarstwowych paneli fotowoltaicznych wraz z inwestycjg w
technologie cyfryzacji i automatyzacji proceséw produkcyjno-zarzadczych w oparciu o koncepcje
Przemystu 4.0.”

w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci (KPO),
Komponent A ,Odpornos¢ i konkurencyjnos¢ gospodarki”,

Cel szczegodtowy: A2. Rozwoj narodowego systemu innowacji: wzmocnienie koordynacji,
stymulowanie potencjatu innowacyjnego oraz wspofpracy pomiedzy przedsiebiorstwami i
organizacjami badawczymi, w tym w zakresie technologii Srodowiskowych
Reforma: A2.1. Przy$pieszenie procesow robotyzacji i cyfryzacji i innowacji
Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach

ZAPRASZA DO SKLADNIA OFERT

Zapytanie ofertowe prowadzone jest na podstawie zasady konkurencyjnosci w ramach inwestycji A
2.1.1, o ktérej mowa w zatgczniku nr 10 do Umowy o objecie wsparciem bezzwrotnym z planu
rozwojowego.

I. Informacje o Projekcie

Celem Projektu, w ramach ktérego ogtaszane jest niniejsze Zapytanie ofertowe, jest wybudowanie na
terenie Wroctawia pierwszej w Polsce fabryki cienkowarstwowych paneli fotowoltaicznych
(w technologii CIGS), w ktorej mozliwe bedzie uruchomienie automatycznej i zintegrowanej linii
technologicznej wg. technologii opracowanej przez Wnioskodawce, umozliwiajgcej wysokowydajng
produkcje ogniw fotowoltaicznych CIGS. W ramach przedsiewziecia zostanie przeprowadzona
inwestycja wybudowania zaktadu dostosowanego i umozliwiajgcego wdrozenie kompleksowych
rozwigzan z zakresu cyfryzacji oraz technologii Przemystu 4.0, kitére pozwolg w peni
zautomatyzowac proces produkcji (m.in poprzez komunikacje Machine to Machine), wykorzysta¢ Al
do zarzgdzania procesami biznesowymi, zintegrowa¢ procesy biznesowe (zarzadcze, operacyjne,
pomocnicze) oraz zapewni¢ wymagany poziom bezpieczenstwa w ramach systemu zarzgdzania
budynkiem.
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Powierzchnia zabudowy hali produkcyjnej fabryki to ponad 13,8 tysigca m?. Powierzchnia ta bedzie
podzielona na tj. linie produkcyjng, magazyn, czes¢ socjalng i aneks technologiczny. Infrastruktura
fabryki ma zapewni¢ produkcje cienkowarstwowych paneli fotowoltaicznych o szacowanej wielkosci
ok. 333 tysiecy sztuk pojedynczych modutéw PV w skali roku. Szacowane jest, ze w fabryce bedzie
pracowaé okoto 220 oséb, odpowiedzialnych za realizacje zadanh, ktére ma wspierac
oprogramowanie, bedgce przedmiotem niniejszego Zapytania.
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NextGenerationEU

Szersze informacje kontekstowe dotyczgce s$rodowiska produkcyjnego, w ktorym ma zostac
wdrozony Przedmiot Zamowienia zostaty przedstawione w dalszej czesci niniejszego Zapytania

Il. Przedmiot zamoéwienia:

Przedmiotem zapytania ofertowego jest dostawa, wdrozenie, konfiguracja oraz uruchomienie
oprogramowania w postaci ,System Material Flow Control — 1 szt. (dalej ,System) dla linii
produkcyjnej, obejmujgcego zarowno czesSé sprzetowg jak i programistyczng, niezbednego do
osiggniecia celow Projektu.

Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych. Zamawiajgcy wskazuje, ze z powodoéw
organizacyjnych, technicznych i ekonomicznych przedmiot zamowienia tworzy nierozerwalng catos¢
(zintegrowany system Materiat Flow Control obejmujgcy zaréwno czes¢ sprzetowg jak i
programistyczng). Przedmiotem zamdwienia sg elementy majgce stanowic integralny system
informatyczno-sprzetowy, ktérego zadaniem jest potgczenie maszyn (linii produkcyjnej) i taSmociggéw
w celu kontroli i nadzorowaniu przeptywu materiatu na podstawie otrzymywanych komunikatow
(komunikacja miedzy stacjami procesowymi).

System musi by¢ w petni dostosowany do specyfiki Srodowiska przemystowego, charakteryzowac sie
wysokg niezawodnoscig, skalowalnoscig oraz bezpieczenstwem, a takze umozliwia¢ petng integracje
z infrastrukturg IT zapewniong przez Zamawiajgcego w zwigzku z realizacjg projektu. Wymaga sie,
aby caly system dziatat wytgcznie w Srodowisku lokalnym (on-premises) na infrastrukturze
zapewnionej przez Zamawiajgcego w zwigzku z realizacjg projektu.

Z tego powodu Zamawiajgcy wskazuje, ze dostarczone elementy oprogramowania i niezbednego
sprzetu majg by¢ ze sobg kompatybilne i zostang wdrozone, skonfigurowane oraz uruchomione na
uktadach automatyki i infrastrukturze IT zapewnionej przez Zamawiajgcego w zewigzku z realizacjg
projektu, w budowanej fabryce na terenie Wroctawia jako system wspierajgcy zaréwno nadzor i
kontrole proceséw produkcyjnych oraz nadzér nad przeptywem produktu w obrebie linii produkcyjne;j.

Podziat zamowienia na czesci generowatby niemozliwe do ograniczenia ryzyko niekompatybilnosci,
braku integracji z infrastrukturg serwerowg i nieprawidtowego funkcjonowania systemu, co
podwazatoby mozliwos¢ osiggniecia gospodarczego celu zamdwienia.

Cel zamoéwienia

Celem jest dostawa, wdrozenie, konfiguracja oraz uruchomienie zintegrowanego systemu sterowania
w postaci:
1. System Material Flow Control — 1 szt.

Przedmiotem zamowienia sg elementy majgce stanowié integralny system automatyki, ktérego
zadaniem jest potgczenie maszyn (linii produkcyjnej) i tasmociggéw w celu kontroli i nadzorowaniu
przeptywu materialu na podstawie otrzymywanych komunikatow (komunikacja miedzy stacjami
procesowymi i kontroli jakosci).

Kody CPV:

48100000-9 - Przemystowe specyficzne pakiety oprogramowania
42997300-8 — Systemy automatyki przemystowej
42961200-8 — Systemy sterowania procesem produkcyjnym
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Szczeqotowy opis przedmiotu zamowienia:

Szczegdtowy opis przedmiotu zamowienia znajduje sie w tabeli ponizej i jest zgodny z wnioskiem o
dofinansowanie projektu: ,Budowa inteligentnej fabryki cienkowarstwowych paneli fotowoltaicznych
wraz z inwestycjg w technologie cyfryzacji i automatyzacji proceséw produkcyjno-zarzadczych w
oparciu o koncepcje Przemystu 4.0.”

Szczegoétowy opis przedmiotu zamoéwienia

- r

Oznaczeni
e
przedmiot
u
zamowieni
a

Wymagane minimalne parametry techniczne:

System
Material
Flow
Control — 1
szt.

Minimalne wymagania dotyczgce obszaréw funkcjonalnosci systemu Material Flow Control —
poziom ogolny

1.1.instalacja odpowiednich (tj. umozliwiajacych $ledzenie przeptywu materiatu i
dostosowanych do powierzchni materiatu) czujnikdw, urzgdzen i narzedzi
pomiarowych w strategicznych punktach linii produkcyjne;,

1.2.wykonanie potgczehn kablowych pomiedzy elementami systemu monitorowania
przeptywu materiatu (fj. czujniki, napedy, sterowniki PLC, inteligentne
wejscia/wyjscia oraz inne elementy wchodzace w sklad systemu) oraz szaf
sterowniczych wraz z wyposazeniem,

1.3.dobdr, konfiguracja oraz oprogramowanie sterownikow PLC, moc obliczeniowa,
liczba i rodzaj wejs¢ wyjs¢ muszg by¢ dostosowane do architektury systemu
przeptywu materiatu.

1.4.dobor oraz konfiguracja niezbednych urzgdzen sieciowych, liczba oraz rodzaj
urzgdzen sieciowych musi by¢ dostosowana do opracowanej architektury systemu
przeptywu materiatu

1.5.konfiguracja systemu monitorowania, w celu rejestracji szeregéw czasowych dla
procesu produkcyjnego,

1.6.konfiguracja oraz uruchomienie serwera OPC UA,

1.7.udostepnianie do systemu nadrzednego
wykorzystaniem protokotu OPC UA,

1.8.implementacja algorytméw sterowania przeptywem produktu, tj. zmiana kierunku
ruchu materiatu, wtozenie/pobranie z buforéw, zrzucenie wadliwego produktu na
stacjach NOK (Not OK), komunikacja z maszynami (gotowy na wjazd, zezwolenie
na wjazd, zezwolenie na wyjazd) i stacjami kontroli jakosci (produkt OK lub NOK),
1.9.rejestracja parametréw procesowych wzgledem indywidualnych ID przypisanych do
produktu, tj. informacja o czasie przetwarzania produktu, informacja o czasie
magazynowania w buforze, lokalizacja stacji NOK na ktérej produkt zostat
zrzucony z linii produkcyjnej etc.,
. komunikacja z maszynami produkcyjnymi Zamawiajgcego z wykorzystaniem
standardowych protokotéw przemystowych, w szczegoélnosci ProfiBus, ProfiNet,
Modbus w kontescie zezwolenia na wjazd produktu, zezwolenia na wyjazd.

MES zebranych informacji =z

Minimalne wymagania dotyczgce obszaréw funkcjonalnosci systemu Material Flow Control
na poziomie szczegétowym

1.1. Instalacja odpowiednich czujnikéw, urzgdzen i narzedzi pomiarowych

Wykonawca zobowigzany jest do doboru oraz instalacji czujnikéw (np. optycznych,
indukcyjnych) oraz innych urzadzen pomiarowych w kluczowych punktach linii produkcyjnej
(kluczowe punkty zostaty wskazane na zatgczonym planie fabryki poprzez wskazanie pozyc;ji
czujnikéw ID — ID reading), umozliwiajacych petny monitoring przeptywu produktu.
Lokalizacja czujnikéw zostanie uzgodniona na podstawie dokumentacji projektowej i/lub w
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porozumieniu z dziatem technologicznym Zamawiajgcego. Wstepna lokalizacja czujnikow
oraz ich zestawienie ilosciowe stanowi zatacznik do niniejszego zapytania ofertowego.

1.2.Wykonanie potgczen kablowych, montaz, wyposazenie i uruchomienie szaf
sterowniczych

W zakres realizacji wchodzi wykonanie kompletnych instalacji elektrycznych i sygnatowych,
montaz tras kablowych, wykonanie potgczen oraz instalacja i wyposazenie szaf
sterowniczych. Szafy powinny byé wyposazone m.in. w zasilacze, zabezpieczenia,
przekazniki, styczniki, moduty komunikacyjne oraz elementy automatyki zgodnie z
wymaganiami systemu i inne zgodnie z wymaganiami i przepisami szczegotowymi
(uziemienie, wytaczniki bezpieczenstwa jezeli sg wymagane). Wykonanie i wyposazenie
szaf musi byé zgodne z obowigzujgcymi przepisami prawa krajowego i unijnego, w
szczegdlnosci z wymaganiami dyrektywy maszynowej, dyrektywy niskonapieciowej,
dyrektywy EMC oraz odpowiednich norm zharmonizowanych, w tym PN-EN 61439 oraz PN-
EN 60204-1 .

1.3. Dobdr, konfiguracja oraz oprogramowanie sterownikow PLC, implementacja algorytméw
sterowania przeptywem produktu

Wykonawca zobowigzany jest do zaprogramowania sterownikow PLC dostarczanych przez
Zamawiajgcego (sterowniki Siemens serii 1200 i 1500) lub doboru witasnych sterownikéw
jesli taka potrzeba wyniknie na etapie projektowania systemu oraz ich uruchomienia w celu
realizacji zadan zwigzanych ze sterowaniem przeptywem materialu oraz komunikacjg z
maszynami i systemami firm trzecich, stanowigcymi wyposazenie linii produkcyjnej. Jesli
ukfady automatyki posiadane przez Zamawiajgcego nie bedg wystarczajgce do realizacji
zadania Wykonawca zobowigzany jest do doboru sterownikéw PLC, z uwzglednieniem
wymaganej liczby wejsc/wyjs¢é, zapotrzebowaniem na pamie¢ operacyjng oraz moc
obliczeniowg. Szczegdtowa lista stacji produkcyjnych, stacji kontroli jakosci oraz napedéw
systemu tasmociggéw stanowi zatgcznik do niniejszego zapytania ofertowego.

Minimalne zadania sterowania, ktére powinien realizowac system zarzgdzania przeptywem
materiatu, obejmuja:

e potwierdzanie lub odrzucanie mozliwosci wjazdu substratu do danej staciji
procesowej (maszyny),

e potwierdzanie lub odrzucanie mozliwosci przyjecia substratu na wyjsciu ze staciji
procesowej (maszyny),

o akceptacje lub odrzucenie substratu w obrebie stacji kontroli jakosci (stacje kontroli
jakosci dostarczane sg przez Zamawiajgcego, stacja zwraca informacje, czy produkt
powinien by¢ zrzucony na najblizszej stacji NOK (not OK), czy tez procesowany na
kolejnej maszynie,

o detekcja zatoréw oraz zarzgdzanie wykorzystaniem buforéw,

e przekierowanie substratu do bufora w przypadku braku mozliwosci jego dalszego
procesowania w Kolejnej stacji lub stacjach,

e zrzut substratu na najblizszej stacji NOK w przypadku jego odrzucenia w ramach
kontroli jakosci,

e Zliczanie liczby cykli pracy ramek procesowych wykorzystywanych w wybranych
stacjach oraz na tej podstawie, podejmowanie decyzji o skierowaniu ramki do prac
serwisowych,

e przekazywanie informacji o pozycji kazdego substratu w obrebie procesu
produkcyjnego do systemu nadrzednego.

Ostateczny diagram przepltywu materiatu stanowi element zamoéwienia i musi zosta¢
przygotowany wspdlnie z technologami produkcji Zamawiajgcego.
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1.4.Dobdr oraz konfiguracja urzgdzen sieciowych umozliwiajgcych komunikacje pomiedzy
komponentami systemu oraz maszynami w obrebie linii produkcyjnej

Wykonawca dostosuje oprogramowanie oraz konfiguracje dostarczanych urzadzen tak zeby
wspétpracowaty w ramach zaprojektowanej sieci przemystowej zaktadu oraz komunikowaty
sie z systemem nadrzednym MES z wykorzystaniem protokotu OPC UA.

1.5. Konfiguracja systemu monitorowania w celu rejestracji danych procesowych

System powinien umozliwia¢ zbieranie i przetwarzanie danych procesowych w postaci
szeregow czasowych (time-series), obejmujgcych co najmnie;:

e stopien wykorzystania buforéw.

e skierowanie do stacji NOK (Not OK).

o lokalizacja w czasie produktu w obrebie linii.

e czas przetwarzania w obrebie poszczegdlnych stacji procesowych.
Przez przetwarzanie nalezy rozumie¢ podejmowanie decyzji dotyczgcych przeptywu
materiatu w obrebie linii produkcyjnej, takich jak skierowanie substratu do bufora, jego
odrzucenie na najblizszej stacji NOK (Not OK) itp.

System powinien umozliwia¢ lokalne przechowywanie danych 2z ostatniego roku
produkcyjnego. Odpowiednia baza danych — wraz z licencja, konfiguracjg w srodowisku on-
premise oraz integracja z systemem nadrzednym Zamawiajgcego — powinna zostac
uwzgledniona w ofercie.

1.6. Konfiguracja i uruchomienie serwera OPC UA

System musi by¢é wyposazony w licencje na serwer OPC UA, umozliwiajgcy bezpieczng i
niezalezng od platformy sprzetowej wymiane danych pomiedzy sterownikami, maszynami a
systemami nadrzednymi (np. MES, SCADA, ERP). Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
jego instalacje, konfiguracje, testowanie oraz uruchomienie.

1.7.Udostepnianie zebranych informacji procesowych za pomoca protokotu OPC UA

Wszystkie zbierane dane procesowe tj.:
e odczyt czujnikow pozydiji,
¢ stany maszyn (produkuje, w trakcie serwisu, awaria, wytgczona z eksploatacji),
e pozycja produktdw w obrebie linii na podstawie identyfikatorow produktow,
e stopien wykorzystania buforéw,
e miejsce skierowania do stacji NOK (Not OK) jesli nastgpito,
e czas przetwarzania w obrebie stacji produkcyjne;j,

muszg by¢ udostepniane za posrednictwem standardowego interfejsu OPC UA dla innych
systemow, takich jak SCADA, MES czy systemy zarzadzania jakoscia.

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia dozywotnich (nieograniczonych w czasie)
licencji dla sterownikbw PLC oraz wszelkich urzgdzen brzegowych umozliwiajgcych
korzystanie z systemu.

1.8.Implementacja algorytméw sterowania przeptywem produktu (panele fotowoltaiczne),
komunikacja z maszynami Zamawiajgcego i stacjami kontroli jako$ci Zamawiajgcego;
maszyny oraz stacje kontroli jakosci sg zaznaczone na zatgczonym layoucie oraz
diagramie przeptywu materiatu.
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Minimalne zadania sterowania, ktére powinien realizowa¢ system zarzgdzania przeptywem
materiatu, obejmuja:

e potwierdzanie lub odrzucanie mozliwosci wjazdu produktu do danej staciji
procesowej (maszyny),

e potwierdzanie lub odrzucanie mozliwosci przyjecia produktu na wyjsciu ze staciji
procesowej (maszyny),

o akceptacje lub odrzucenie produktu w obrebie stacji kontroli jakosci,

o detekcja zatoréw oraz zarzgdzanie wykorzystaniem buforéw,

e przekierowanie produktu do bufora w przypadku braku mozliwosci jego dalszego
procesowania w Kolejnej stacji lub stacjach,

e zrzut produktu na najblizszej stacji NOK w przypadku jego odrzucenia w ramach
kontroli jakosci,

e Zliczanie liczby cykli pracy ramek procesowych wykorzystywanych w wybranych
stacjach oraz na tej podstawie, podejmowanie decyzji o skierowaniu ramki do prac
serwisowych,

e przekazywanie informacji o pozycji kazdego produktu w obrebie procesu
produkcyjnego do systemu nadrzednego.

1.9. Rejestracja parametrow procesowych z przypisaniem do indywidualnych identyfikatoréw
(ID) produktu

Kazdy produkt przeptywajgcy przez linie produkcyjng jest identyfikowany za pomocag
unikalnego identyfikatora (kod kreskowy). System musi przypisywa¢ do tego identyfikatora
wszystkie dostepne parametry procesowe (np. czas obrobki na danej maszynie, czas
przechowywanie w buforze, czas przestoju), oraz rejestrowac je w bazie danych w sposéb
umozliwiajacy pozniejsza identyfikacje i analize Sledzenia partii (traceability).

Analiza zgromadzonych danych bedzie realizowana w systemie nadrzednym (MES)
Oferowane rozwigzanie powinno jedynie zapewnia¢ mozliwo$¢ pobierania zarejestrowanych
parametréw w czasie rzeczywistym za pomocg protokotu komunikacji OPC UA. Minimalna
lista rejestrowanych parametréw:

e odczyt czujnikdow pozydiji,

¢ stany maszyn (produkuje, w trakcie serwisu, awaria, wytgczona z eksploatacji),

e pozycja produktdw w obrebie linii na podstawie identyfikatory produktow

e stopien wykorzystania buforéw.

¢ miejsce skierowania do stacji NOK (Not OK) jesli nastgpito

e czas przetwarzania w obrebie stacji produkcyjnej

Maksymalna przewidywana czestotliwos¢ probkowania rejestrowanych sygnatéow to 1Hz (co
jedng sekunde).

1.10. Zapewnienie komunikacji z maszynami z wykorzystaniem standardowych
protokotow przemystowych

System musi umozliwia¢ komunikacje z maszynami produkcyjnymi oraz urzgdzeniami
peryferyjnymi (bufory, stacje NOK, czytniki kodéw kreskowych) za pomocg standardowych
protokotow przemystowych, takich jak: ProfiBus, ProfiNet, Modbus (RTU/TCP).

Komunikacja powinna obejmowaé zaréwno przesyt danych sterujgcych, jak i odbieranie
informacji diagnostycznych i produkcyjnych.

Informacje kontekstowe dotyczace s$rodowiska produkcyjnego, na ktérym ma zostac
wdrozony Przedmiot Zamoéwienia (System ERP + MES)

Ponizsze dane przedstawiajg charakterystyke funkcjonowania zakladu produkcyjnego.
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Zostaly one udostepnione w celu umozliwienia potencjalnym wykonawcom wiasciwego

oszacowania wymagan niefunkcjonalnych,

wydajnosciowych  oraz  technicznych

planowanego systemu informatycznego klasy MES oraz ERP.

Statystyka Wartosé
Liczba dni pracy fabryki w roku 351
Czas trwania zmiany 8h
Liczba zmian 3
Godziny pracy 24 godziny na dobe
Srednia dostepno$é przenosnikéw 92%
Liczba pracownikéw ~220
Liczba lokalizacji funkcjonalnych ~20
Roczna produkcja paneli fotowoltaicznych 333 333
Roczna moc produkcyjna 50 MW

Minimalne wymagania dot. architektury sprzetowej i Srodowiska uruchomieniowego

3.1.1. Zamawiajgcy wymaga wdrozenia systemu sterowania przeptywem materiatu
opartego o system tasmociggéw Zamawiajgcego wyposazonego w sterowniki oraz
napedy firmy Siemens — doktadna lokalizacja napedow, rodzajéw tasmociggow

oznaczona na layoucie produkcyjnym.

3.1.2. System material flow control musi by¢é uruchamiany wylgcznie na infrastrukturze
dostarczonej przez Zamawiajgcego — system tasmociggéw. Niedopuszczalne jest
uruchamianie jakichkolwiek komponentéw systemu w chmurze.

3.1.3. Wszelkie dane, konfiguracje i logika biznesowa muszg by¢ przetwarzane i
przechowywane wylgcznie w $rodowisku kontrolowanym przez Zamawiajgcego,
zgodnie z jego polityka bezpieczenstwa i ochrony informac;ji.

Minimalne wymagania dot. dostepno$ci i niezawodnosci Przedmiotu Zamdwienia

4.1.1. Wymagania ogédlne

4.1.1.1. System musi umozliwia¢ osiggniecie dostepnosci na poziomie minimum 99,9%
w skali miesigca, z wytgczeniem wczesniej zaplanowanych przerw serwisowych,

uzgadnianych z Zamawiajgcym.

4.1.1.2. System powinien by¢ odporny na awarie pojedynczych komponentéw i wspierac

mechanizmy  zapewniajgce

cigglos¢ dziatania podstawowych  funkcji

operacyjnych w warunkach awaryjnych.

4.1.2. Prace serwisowe

4.1.2.1. Wszelkie planowane dziatania serwisowe i administracyjne, takie jak
aktualizacje, zmiany konfiguracji itp., powinny by¢ wykonywane w trakcie
corocznej przerwy technologicznej fabryki, ktéra trwa okoto 14 dni w roku.

4.1.2.2. Zamawiajgcy kazdorazowo wskaze dokfadny termin przerwy z odpowiednim

wyprzedzeniem.

4.1.2.3. Poza tym okresem wszelkie prace moggce mie¢ wpltyw na dostepnosé lub

stabilno$¢ dziatania systemu

muszg by¢ uprzednio uzgadniane z

Zamawiajgcym, wraz z okresleniem przewidywanego czasu przerwy oraz
sposobu przywrdcenia petnej funkcjonalnosci.

Minimalne wymagania dot. wydajnosci i skalowalnosci Przedmiotu Zaméwienia

5.1.1. Wymagania ogodlne dotyczgce wydajnosci
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System musi zapewnia¢ stabilne dziatanie oraz odpowiedni czas reakcji w warunkach
intensywnego obcigzenia, typowego dla srodowiska produkcyjnego oraz biznesowego
Zamawiajgcego. W szczegolnosci wymaga sie:
5.1.1.1. Czas reakdji systemu na sygnaty z urzadzen (np. przenosniki roboty, czujniki) w
czasie nie przekraczajacym 100 ms.
5.1.1.2. Czas przetwarzania zlecenia (czas od przyjecia do wystania komendy do
urzgdzenia)) nie przekraczajgcy 500ms.
5.1.1.3. Maksymalne opoznienie w komunikacji z urzgdzeniami automatyki nie wieksze
niz 50 ms.
5.1.1.4. Obstugi wielu rownoczesnych zadan bez istotnego pogorszenia wydajnosci.

5.1.2. Skalowalnosé¢
System musi by¢ skalowalny poziomo i/lub pionowo, w zaleznosci od potrzeb
Zamawiajgcego, z mozliwoscig:
5.1.2.1. Dodawania kolejnych komponentéw systemu — wejscia, wyjscia cyfrowe,
dodatkowe napedy.
5.1.2.2. Obstugi przysztego wzrostu liczby stacji procesowych, kontroli jakosci, stanowisk
operatorskich.

Minimalne wymagania dot. bezpieczenstwa

System material flow control musi spetnia¢ aktualne standardy bezpieczenstwa systemow
automatyki oraz zapewniaC ochrone przed nieautoryzowanym dostepem, utratg danych i
innymi zagrozeniami. System musi umozliwia¢ wdrozenie polityk bezpieczenstwa zgodnych
z wymaganiami Zamawiajgcego i obowigzujgcymi przepisami prawa.

6.1.1. Autoryzacja i uwierzytelnianie
6.1.1.1. Obstuga wielopoziomowego systemu uprawnien z mozliwoscig przypisywania
rol uzytkownikom (administrator, operator, serwisant).

6.1.2. Zarzadzanie dostepem
6.1.2.1. Mozliwos¢ precyzyjnego definiowania zakresu dostepu do funkcji i danych
systemu, w tym dostepu do danych produkcyjnych, finansowych i osobowych.
6.1.2.2. Rejestrowanie wszystkich prob logowania

6.1.3. Zarzadzanie aktualizacjami bezpieczenstwa
6.1.3.1. Wykonawca zobowigzany jest do regularnego dostarczania aktualizacji
zawierajgcych poprawki bezpieczenstwa oraz eliminujgcych wykryte podatnosci.
6.1.3.2. W przypadku krytycznych luk bezpieczenstwa wymagane jest dostarczenie
poprawek w mozliwie najkrétszym czasie od ich ujawnienia.
6.1.4. Mechanizmy awaryjne
6.1.4.1. W przypadku awarii system musi automatycznie przechodzi¢ w tryb bezpieczny
np. zatrzymujgc ruch lub przekazujgc sterowanie awaryjne do systemu
nadrzednego.

6.1.5. Monitorowanie i audyt
6.1.5.1. Rejestrowanie zdarzen systemowych i operacji uzytkownikéw, w tym logowan,
zmian konfiguracji, operacji administracyjnych i bledéw — z mozliwosciag
identyfikacji uzytkownika, czasu i typu zdarzenia.
6.1.5.2. Mozliwos¢ konfiguracji alertéw, progéw alarmowych, zgodnie z wymaganiami
Zamawiajgcego oraz wewnetrzng politykg bezpieczenstwa.

Minimalne wymagania dot. utrzymania i wsparcia technicznego

7.1.1.  Zakres wsparcia
Wykonawca zobowigze sie do zapewnienia wsparcia technicznego i utrzymania systemu
material flow control przez ustalony okres 24 miesiecy po wdrozeniu.
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7.1.2.  Poziomy wsparcia i czas reakcji

Wymaga sie, aby wykonawca zapewniat wsparcie z podziatem na priorytety zgtoszen, z
czasem reakcji zgodnym z Ofertg (uwzgledniajagcym kryterium ,Czas reakcji serwisu”). W
przypadku kilku zgtoszen jednoczesnie nalezy rozwigzywaé zgtoszenia krytyczne z punktu
widzenia przywrécenia lub podtrzymania ciggtosci produkgiji.

7.1.3.  Aktualizacje i poprawki

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za dostarczanie i wdrazanie aktualizacji oraz poprawek
systemu, obejmujgcych w szczegdlnosci elementy zwigzane 2z bezpieczenstwem,
stabilnoscig i wydajnoscig dziatania. Obejmuje to roéwniez zarzgdzanie cyklem zycia
oprogramowania, testowanie i planowanie wdrozen nowych wersji. Ponadto system musi
by¢ elastyczny i umozliwia¢ jego rozwdj zgodnie ze zmieniajgcymi sie potrzebami
Zamawiajgcego, w tym rozszerzanie istniejacych funkcjonalnosci, integracje z nowymi
urzgdzeniami oraz dostosowanie do nowych wymagan biznesowych lub technologicznych.

7.1.4. Dokumentacja

Wykonawca dostarczy dokumentacje techniczng, schematy elektryczne, pneumatyczne
dokumentacje oprogramowania oraz uzytkowg systemu, niezbedng do prawidtowej
eksploatacji i utrzymania.

7.1.5.  Szkolenia
Wykonawca musi zapewni¢ szkolenia dla min 12 oséb z personelu Zamawiajgcego
dotyczgce obstugi systemu oraz podstawowych czynnosci zwigzanych z utrzymaniem.

7.1.6. Okres wsparcia

Wsparcie techniczne powinno by¢ realizowane przez okres 5 lat od daty uruchomienia
systemu, z mozliwoscig dalszego przediuzenia na warunkach uzgodnionych miedzy
stronami.

Zatgczniki z dodatkowymi informacjami doprecyzowujacymi

Zatgcznik 2 — Plan fabryki

Zatacznik 3 - Wstepna lokalizacja czujnikow oraz ich zestawienie ilosciowe

Zatgcznik 4 - Lista stacji produkcyjnych, stacji kontroli jakosci oraz napeddéw systemu
tasmociggéw

Zatacznik 5 - Layout oraz diagram przeptywu materiatu

Zamawiajgcy wymaga, aby minimalny czas gwarancji udzielonej na przedmiot zaméwienia wynosit
nie mniej niz 12 miesiecy. Gwarancja $Swiadczona w trybie 24 godziny przez 7 dni w tygodniu na
wszystkie elementy systemu z gwarantowanym czasem naprawy awarii krytycznych w ciggu 24
godzin.

Z tytutu dostawy przedmiotu zamowienia, wytoniony Wykonawca otrzyma wynagrodzenie ryczattowe,
w rozumieniu art. 632 ustawy Kodeks cywilny.

Wynagrodzenie wskazane przez Wykonawce musi obejmowac¢ wszystkie koszty zwigzane dostawa,
wdrozeniem, konfiguracjg oraz uruchomieniem przedmiotu zamowienia. Oferent ponosi wytgcznie
ryzyko oszacowania ceny.

Wysokos¢ wynagrodzenia ryczattowego, ustalonego w umowie zawartej z wytonionym Wykonawca,
wynika¢ bedzie ze ztozonej przez niego oferty, stanowigcej odpowiedz na niniejsze zapytanie
ofertowe. Zapytanie ofertowe oraz oferta bedg zatgcznikiem do umowy zawartej z wytonionym
Wykonawcg. Ze wzgledu na zasady udzielania pomocy ze Srodkow publicznych Zamawiajgcy
wyklucza negocjowanie oferty.
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Oferta Wykonawcy musi uwzglednia¢ koszty dostawy, wdrozenia, konfiguracji oraz uruchomienia
przedmiotu zamoéwienia na infrastrukturze zlokalizowanej pod adresem: ul. Piotunowa, Wroctaw. Hala
produkcyjna bedzie zlokalizowana na dziatkach nr 7 i 8, AM-4, dz. Nr.: 39, AM-5, dz. Nr 15, AM-6,
obreb 0030 Jerzmanowo, jedn. ewid. 026401_1 Wroctaw przy ul. Piotunowej we Wroctawiu.
Jakiekolwiek sformutowania uzyte do opisu Przedmiotu Zamowienia moggce wskazywac¢ na
konkretnego producenta/wykonawce uzyte zostaty tylko i wytgczne w celu okreslenia minimalnych
wymagan technicznych jakich wobec Przedmiotu Zamowienia oczekuje Zamawiajacy.

lll. Dodatkowe przedmioty zamoéwienia:

Nie dotyczy.

Uwaga! Warunkiem waznosci oferty jest wypetlnienie zatagczonego formularza
ofertowego.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadanie ofert czesciowych.

Kazdy oferent moze ztozyC tylko jedng oferte. Kazda kolejna oferta ztozona przez tego samego
oferenta podlega odrzuceniu.

Wymaga sie, aby oferty byly wazne co najmniej 30 dni od daty zakonczenia
naboru ofert.

Planowany termin zawarcia umowy z Wykonawca: do 30 wrzesnia 2025 r.
IV. Sposob obliczania ceny:

Cena zakupu obejmuje cene jednostkowg zamowienia, czyli cene netto, podatek VAT oraz cene
brutto.

Dopuszcza sie sktadanie ofert w walutach innych niz ztoty (PLN). Waluty obce zostang przeliczone na
ztote (PLN) wg kursu sredniego NBP z ostatniego dnia sktadania ofert.

Cena dla przedmiotu zamoéwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza sie wariantowosci cen.
Wszelkie upusty, rabaty, winny by¢ od razu ujete w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za
realizacje przedmiotu zamodwienia byta ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania przez
Zamawiajgcego przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.

Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszego Zapytania ofertowego oraz obejmowac
wszelkie koszty zwigzane z terminowym i prawidtowym dostarczeniem przedmiotu zamowienia.
Wykonawca ponosi wytgczne ryzyko oszacowania ceny.

Uwaga: umowa zawarta z Wykonawcg bedzie zawierata postanowienia dotyczgce zasad zmian tej
umowy (wskazanych w pkt XIX niniejszego Zapytania) oraz mozliwosci zmiany terminu
obowigzywania tej umowy.

V. Zasady pfatnosci:

Zamawiajgcy przewiduje nastepujgce ptatnosci czesciowe:
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- 30% ceny, w formie zaliczki, ptatnej w terminie do 30 dni od dnia podpisania umowy; Zamawiajgcy
dopuszcza skrocenie terminu zaptaty zaliczki;

- 50% ceny w terminie do 30 dni od dnia rozpoczecia przez Wykonawce wdrozenia, konfiguracji oraz
uruchomienia Przedmiotu Zamodwienia, potwierdzonego informacjg pisemng od Wykonawcy,
zweryfikowang przez Zamawiajgcego;

- 20% ceny w terminie do 14 dni od dnia dostarczenia oraz zakonczenia konfiguracji oraz
uruchomienia Przedmiotu Zamdéwienia, potwierdzonego protokotem odbioru, opatrzonym przez
Strony klauzulg ,bez zastrzezen”.

VI. Termin skiadania ofert:

Termin sktadania ofert rozpoczyna sie z dniem 4.08.2025 i beda one
przyjmowane do dnia 6.09.2025 r. do godz. 10:00

Oferty bedg rozpatrywane po 6.09.2025 r.

Na pytania dotyczgce przedmiotu zamowienia oraz zasad niniejszego postepowania odpowiedzi
udziela Adam Zelazny. Pytania nalezy sktada¢ poprzez adres e-mail: fabryka.piolunowa@roltec.pl.
Wykonawcy bedg mogli zadawac¢ pytania wytgcznie za posrednictwem poczty e-mail i tylko na tak
zadane pytania Zamawiajgcy udzieli odpowiedzi. Zamawiajgcy bedzie publikowat pytania zadane
przez wykonawcow oraz udzielone odpowiedzi na swojej stronie internetowej. Mechanizm ten
wprowadzany jest w celu zapewnienia wszystkim wykonawcom tozsamego zbioru informacji o
warunkach postepowania.

VII. Planowany termin i miejsce realizacji zamoéwienia:

Catos¢ zamowienia zostanie zrealizowana do 9 miesiecy od podpisania umowy z Wykonawcs.
Maksymalny termin realizacji zamdwienia — uwzgledniajgcy zasady zmian w Umowie okreslone w
niniejszym Zapytaniu - nie moze przekroczy¢ 30 czerwca 2026 r.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zmiany terminu realizacji zamowienia na zasadach okreslonych
W niniejszym Zapytaniu

Miejsce wykonania zaméwienia:

ul. Piotunowa, Wroctaw. Hala produkcyjna bedzie zlokalizowana na dziatkach nr 7 i 8, AM-4, dz. Nr.:
39, AM-5, dz. Nr 15, AM-6, obreb 0030 Jerzmanowo, jedn. ewid. 026401_1 Wroctaw przy ul.
Piotunowej we Wroctawiu.

Uwaga: prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdéwienia w terminach okreslonych powyzej, bedzie
zabezpieczone zastrzezeniem w umowie kar umownych o wartosci 0,2% wynagrodzenia Wykonawcy
za kazdy dzien zwioki; kara umowna bedzie naliczana do wartosci 15% wartosci zamowienia, przy
czym umowa bedzie zakladata takze mozliwosé dochodzenia przez Zamawiajgcego naprawienia
szkody na zasadach ogdlnych, jesli wartos¢ szkody bedzie przekraczata warto$¢ naliczonych kar
umownych.

VIIl. Miejsce, sposob i termin skfadania ofert:

1.Wykonawca moze ziozy¢ jedng oferte. Ztozenie wiecej niz jednej oferty spowoduje odrzucenie
wszystkich ofert ztozonych przez Wykonawce.

2. Oferta sktadana jest wytgcznie w formie elektronicznej, na adres e-mail Zamawiajgcego:
fabryka.piolunowa@roltec.pl. Wykonawca moze zabezpieczy¢ formularz ofertowym hastem
zabezpieczajgcym plik przed otworzeniem przez osobe nieuprawniong, ktére przekaze
Zamawiajgcemu w dniu 8.09.2025 r., przed godzing 10, tj. przed ustalong godzing otwarcia ofert.
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Przekazanie hasta zabezpieczajgcego nastepuje wytacznie w formie elektronicznej na adres e-mail
Zamawiajgcego: fabryka.piolunowa@roltec.pl

Uwaga: jezeli Wykonawca zabezpieczy formularz ofertowy hastem, a nie przekaze go do
Zamawiajgcego przed wyznaczonym terminem lub przekazane hasto nie bedzie pozwalato otworzy¢
pliku, Zamawiajgcy oferte odrzuci bez wzywania do poprawy.

3.Do uptywu terminu sktadania ofert, Wykonawca moze wycofaé lub zmieni¢ oferte — sktadajgce
Zamawiajgcemu jednoznaczne oswiadczenie o zmianie lub wycofaniu Oferty.

4. Oferta musi by¢ ztozona na formularzu opublikowanym przez Zamawiajgcego oraz zawierac
wszystkie wymagane zatgczniki.

5. Oferta musi by¢ podpisana przez Wykonawce, tj. osobe (osoby) reprezentujgcg Wykonawce,
zgodnie z zasadami reprezentacji wskazanymi we wiasciwym rejestrze lub osobe (osoby)
upowazniong do reprezentowania WWykonawcy.

6. Jezeli osoba (osoby) podpisujgca oferte (reprezentujgca Wykonawce Iub Wykonawcéw
wystepujacych wspdlnie) dziata na podstawie petnomocnictwa, petnomocnictwo to w formie oryginatu
(w formie elektronicznej, zgodnie z art. 781 Kodeksu cywilnego) musi zosta¢ dotgczone do oferty.
7.0Oferta wraz z zatgcznikami musi by¢ sporzgdzona w jezyku polskim. Wykonawca ponosi wszelkie
koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

8.0Oferta musi zawierac:

a) Formularz ofertowy (Zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego)

Uwaga: W przypadku sktadania oferty przez podmioty wystepujace wspodlnie nalezy poda¢ nazwy
(firmy) oraz doktadne adresy wszystkich wykonawcow skfadajgcych oferte wspding, wraz z
nastepujacymi oswiadczeniami wykonawcow sktadajgcych oferte wspdélng:

- oéwiadczenie o braku podstaw do wykluczenia na podstawie rozdz. Xl niniejszego zapytania,

- oSwiadczenie o akceptacji wszystkich warunkéw zamowienia okreslonych w zapytaniu, w tym co do
terminu realizacji zamdwienia,

- oswiadczenie, o zawarciu w cenie wszelkich kosztow niezbednych do wykonania zamdwienia,

- oswiadczenie, o wzieciu pod uwage wszelkich okolicznosci, ktore mogg mie¢ wptyw na cene i termin
realizacji zamowienia,

b) Petnomocnictwo do reprezentowania Wykonawcoéw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie
zamowienia lub umowa o wspotdziataniu, z ktorej bedzie wynika¢ przedmiotowe petnomocnictwo.
Petnomocnik moze byé ustanowiony do reprezentowania Wykonawcow w postepowaniu albo do
reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy. Petnomocnictwo (lub umowa) musi byé
zatgczone w formie elektronicznej w rozumieniu art. 781 Kodeksu cywilnego.

c) Dokumenty, z ktérych wynika prawo do ztozenia oferty w imieniu Wykonawcy (oryginat w formie
elektronicznej w rozumieniu art. 78" Kodeksu cywilnego lub kopia), chyba ze Zamawiajgcy moze je
uzyska¢ w szczegodlnosci za pomocg bezptatnych i ogélnodostepnych baz danych, w szczegdlnoci
rejestrébw publicznych w rozumieniu ustawy z dnia 17 lutego 2005 r. o informatyzacji dziatalno$ci
podmiotéw realizujgcych zadania publiczne (Dz. U. z 2020 poz. 340). W przypadku, gdy oferta
podpisywana jest zgodnie z zasadami reprezentacji okreslonymi w publicznym rejestrze (np. rejestrze
przedsiebiorcow KRS), zapewniajgcym bezptatny dostep do danych, Wykonawca nie jest obowigzany
skfada¢ dodatkowych dokumentow.

W przypadku ofert sktadanych w formie elektronicznej, na adres e-mail wskazany w Zapytaniu,
obowigzkiem Wykonawcy jest w formie zatgcznikéw przesta¢ pliki zawierajgce wszystkie wymagane
dokumenty.

9. W przypadku Wykonawcéw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia dokumenty i
o$wiadczenia sktadajgce sie na oferte muszg by¢ podpisane przez petnomocnika.

10. Termin zwigzania ofertg wynosi co najmniej 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna sie wraz z uptywem
terminu skfadania ofert.

11. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin zwigzania
ofertg, z tym, ze zamawiajacy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed uptywem terminu zwigzania
ofertg, zwrdci¢ sie do wykonawcow o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o oznaczony
okres, nie dtuzszy jednak niz 30 dni.

12. Termin sktadania ofert uptywa: 6.09.2025 r. o godzinie 10:00. Oferty ztozone po tak okreslonym
terminie nie bedg podlegaty ocenie. Przez ztozenie oferty nalezy rozumie¢ sytuacje, w ktorej wptywa
ona na serwer pocztowy Zamawiajgcego. Otwarcie ofert nastgpi w dniu 8.09.2025 r. o godzinie 10.00.
13. Wybor wykonawcy nastgpi do dnia: 15.09.2025 r. Zamawiajgcy dopuszcza zmiane tego terminu.

12



Q KRAJOWY Rzeczpospolita

SN 77 Ministerstwo SFinan§owane pr.zez
- poL[;\l;lUDOWY B sk Aktywoéw Panstwowych il ENDeias

NextGenerationEU

14. Zamawiajgcy odrzuci oferte, jesli nie zawiera wszystkich stron lub zatgcznikéw, lub gdy
Wykonawca nie przedstawi w ofercie lub zatgcznikach wszystkich wymaganych informaciji, jak
rowniez w przypadku, gdy z oferty wynika, ze Wykonawca nie spetnia warunkéow udziatu w
postepowaniu.

15. Zamawiajgcy poprawi w ofercie oczywiste omyiki pisarskie — niezwtocznie zawiadamiajgc o tym
Wykonawce, ktérego oferta zostata poprawiona.

16.Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odwotania postepowania w kazdym czasie bez podania
przyczyn. Zastrzega sobie rowniez prawo do zwrécenia sie do oferentéw z prosbg o wydtuzenie
terminu zwigzania z oferta.

IX. Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnoSci:

Zamawiajgcy nie precyzuje szczegolnych wymagan w tym zakresie.

X. Wiedza i doswiadczenie:

Zamawiajgcy nie precyzuje szczegolnych wymagan w tym zakresie.

Xl. Potencjaf techniczny:

Zamawiajgcy nie precyzuje szczegolnych wymagan w tym zakresie.

Xll. Osoby zdolne do wykonania zamoéwienia:

Zamawiajgcy nie precyzuje szczegolnych wymagan w tym zakresie.

Xlll. Sytuacja ekonomiczna i finansowa:

Zamawiajgcy wskazuje, ze o udzielenie zamdwienia moze ubiega¢ sie Wykonawca, ktérego
przychody w ostatnim zamknietym roku obrachunkowym wyniosty minimum 2.000,000,00 PLN
(stownie: pie¢ milionéw ztotych).

Warunek zostanie spetniony na podstawie oswiadczenia ztozonego w formularzu oferty oraz
dokumentéw ztozonych przez Wykonawce wraz z ofertg, potwierdzajgcych prawidtowosé
oswiadczenia. W przypadku Wykonawcow rozpoczynajgcych dziatalnosc (dziatajgcych krocej niz rok
lub takich, ktory nie zamykali jeszcze roku obrotowego), sktadajg oni oswiadczenie w dobrej wierze
oraz potwierdzajgce je dokumenty. Dokumenty skladane wraz z ofertg muszg jednoznacznie
potwierdza¢ tre$¢ oswiadczenia. Brak zlozenia takich dokumentéw albo ztozenie dokumentow
niepotwierdzajgcych jednoznacznie tresci oswiadczenia spowoduje odrzucenie oferty, bez wzywania
Wykonawcy do jej poprawy lub uzupetnienia.

XIV. Dodatkowe warunki:

Nie dotyczy.

XV. Rodzaje i opis kryteriow majacych wplyw na wybor oferty:

Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert bedziemy kierowaé¢ sie nastepujgcymi kryteriami (odrebnie dla
kazdego elementu przedmiotu zamodwienia):

L. P. KRYTERIUM WAGA JEDNOSTKA MIARY
1. Cena 65% waluta PLN lub inna
2. Gwarancja 20% miesigce
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3. Czas reakgji serwisu (liczony od momentu zgtoszenia usterki przez Zamawiajgcego
do momentu rozpoczecia naprawy przez Wykonawce) 15% godziny

Zamawiajgcy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiggnietej liczby punktéw wyliczonych w
oparciu o nastepujgce kryteria i ustalong punktacje do 100 pkt. (100% = 100 pkt.):

1. Punkty za kryterium ,cena netto” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Cena netto oferty najtanszej

X 65 = ilo$¢ punktow
Cena netto oferty badanej

Przez cene netto Zamawiajgcy rozumie cene bez podatku od towardw i ustug (VAT).

Na potrzeby oceny kryterium, Zamawiajgcy dokona przeliczenia ofert ztozonych w walutach innych,
niz PLN, wedtug sredniego kursu danej waluty w ztotych ustalonego przez Narodowy Bank Polski,
obowigzujgcego w dniu zakohczenia naboru ofert.

Cena dla przedmiotu zaméwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza sie wariantowosci cen.
Wszelkie upusty, rabaty, winny by¢ od razu ujete w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za
realizacje przedmiotu zamodwienia byta ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania przez
Zamawiajgcego przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.

Ze wzgledu na zasady udzielania pomocy ze s$rodkow europejskich Zamawiajgcy wyklucza
negocjowanie oferty.

Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz obejmowac
wszelkie koszty zwigzane z terminowym i prawidtowym wykonaniem przedmiotu zamdwienia oraz
warunkami i wytycznymi stawianymi przez Zamawiajgcego, odnoszgcymi sie do przedmiotu
zamowienia. Wykonawca ponosi wytgczne ryzyko oszacowania ceny.

Jezeli zaoferowana cena lub koszt bedg wydawaé sie razgco niskie w stosunku do przedmiotu
zamowienia, tj. bedg rézni¢ sie o wiecej niz 30% od sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych
ofert niepodlegajgcych odrzuceniu, lub bedg budzi¢ watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci
wykonania przedmiotu zamoéwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Zapytaniu ofertowym lub
wynikajgcymi z odrebnych przepiséw, Zamawiajgcy zazgda od Wykonawcy ztozenia w wyznaczonym
terminie wyjasnien, w tym zlozenia dowodoéw w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajgcy
oceni te wyjasnienia w konsultacji z Wykonawcg i moze odrzuci¢ te oferte wylgcznie w przypadku,
gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.

W powotanych przypadkach Zamawiajgcy wezwie Wykonawce do szczegotowego okreslenia
podstaw oszacowania oczekiwanej ceny. Wykonawca bedzie zobligowany do ztozenia wyjasnien w
terminie 3 dni od daty otrzymania przez niego wezwania Zamawiajgcego.

Wezwanie bedzie kierowane na adres e-mail, wskazany w formularzu oferty.

W przypadku, gdy Wykonawca nie przedstawi wyjasnien w wyznaczonym terminie lub wyjasnienia
Wykonawcy wykazg, iz zamierzat wykona¢ przedmiot zamowienia odwotujgc sie do razgco niskiej
ceny, Zamawiajgcy odrzuci oferte. W takim przypadku, Wykonawca otrzyma informacje o odrzuceniu
jego oferty, wraz ze szczegétowym uzasadnieniem.

W przypadku, gdyby Wykonawca wezwany do okreslenia podstaw oszacowania ceny dokonat zmiany
swojej oferty w aspektach podlegajgcych ocenie na podstawie ustanowionych kryteriow — oferta ta
zostanie odrzucona.

2. Punkty za kryterium ,gwarancja” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:
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Gwarancja w ofercie badanej

x 20 = ilo$¢ punktow
Gwarancja najdtuzsza sposrod wszystkich ofert

Gwarancja liczona od daty odbioru urzadzenia przez Zamawiajgcego, potwierdzonego protokotem z
klauzulg ,bez zastrzezen”. Nie krotsza niz 12 miesiecy na wykonany przedmiot zamowienia.

Oferta, ktéra bedzie odwotywata sie do krétszego, niz 12 miesiecy, terminu gwarancji, zostanie
odrzucona jako niespetniajgca warunkéw postepowania.

Zamawiajgcy okredla minimalng oraz maksymalng diugos¢ okresu gwarancji, w przedziale od 12
miesiecy do 36 miesiecy.

W przypadku, gdy Wykonawca w ogodle nie wskaze w ofercie oferowanego okresu gwarangji,
Zamawiajacy przyjmie, ze Wykonawca nie oferuje gwaranciji, i oferte odrzuci.

Wykonawca moze zaproponowac diugosé okresu gwarancji diuzszy niz wyznaczony maksymalny 36
miesiecy, jednak w tym przypadku Zamawiajgcy przyjmie do obliczen wartos¢ 36 m-cy - najdtuzszy
przyjety w kryterium oceny ofert. Wykonawcy zobowigzani sg oferowa¢ dtugosci okresu gwarancji
w petnych miesigcach w przedziale od 12 do 36 miesiecy.

3. Punkty za kryterium ,czas reakcji serwisu” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Czas reakcji serwisu najkrotszy sposrod wszystkich ofert

x 15 = iloé¢ punktow
Czas reakcji serwisu w ofercie badanej

Zamawiajgcy wymaga, by Wykonawca, w okresie gwarancji, zapewniat serwis (rozpoczecie dziatan
serwisowych) w czasie nie diuzszym niz 24 godzin od zgtoszenia przez Zamawiajgcego awarii lub
usterki danego srodka trwatego (czas reakcji serwisu).

Oferta odwotujgca sie do czasu reakcji serwisu dtuzszego niz 24 godziny zostanie odrzucona jako
niespetniajgca warunkow postepowania.

Czas reakcji serwisu liczony jest jako czas przyjazdu do Zamawiajgcego przedstawicieli Wykonawcy
lub producenta danego srodka trwatego, odpowiedzialnych za prowadzenie prac naprawczych lub
serwisowych przedmiotu zamowienia.

Czas reakcji liczony jest w petnych godzinach, od momentu zgtoszenia takiej potrzeby (w formie
elektronicznej: e mail wystany na adres oznaczony w umowie zawartej z Wykonawca) w przypadku,
gdy takie wezwanie zostanie zgtoszone w dniach roboczych (dniach innych niz soboty lub dni
ustawowo wolne od pracy), w godzinach od 7.00 do 17.00.

Na potrzeby oceny kryterium oraz przyznania punktacji, Zamawiajacy wskazuje, ze najkrotszy czas
reakcji serwisu wynosi 16 godzin. Wykonawca moze zaoferowaé krétszy czas, jednak w tym
przypadku Zamawiajgcy przyjmie do obliczen wartos¢ 16 godzin.

Uwaga — ze wzgledu na to, ze oswiadczenie o czasie reakcji serwisu moze decydowac¢ o wyborze
oferty, zobowigzanie Wykonawcy bedzie przeniesione do umowy oraz bedzie zabezpieczone karami
umownymi. Zamawiajgcy wskazuje, ze za kazdg godzine spoznienia, wzgledem oswiadczenia
ztozonego w ofercie, Wykonawca zaptaci kare umowng w wysokosci 200,00 ztotych. W przypadku,
gdy wartos¢ szkody bedzie wyzsza od wartosci kar umownych, Zamawiajgcy bedzie uprawniony
dochodzi¢ odszkodowania na zasadach ogolnych.
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Ocena koncowa danej oferty bedzie liczona jako suma punktéw uzyskanych w poszczegdlnych
kryteriach, tj.: ilo§¢ punktow uzyskanych w kryterium 1 ,cena netto” + iloS¢ punktéw uzyskanych w
kryterium 2 ,gwarancja” + ilo$¢ punktéw uzyskanych w kryterium 3 ,czas reakcji serwisu”.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwyzszg koncowg ocene.

Zobowigzania Wykonawcy, wskazane w ofercie w zakresie: ceny, terminu gwarancji, czasu reakcji
serwisu oraz skroceniu terminu wykonania zamoOwienia zostang przeniesione do umowy z
Wykonawcg i bedg uznawane za postanowienia istotne.

XVIl. Informacje na temat zakresu wykluczenia:

W celu unikniecia konfliktu intereséw zamdwienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym z
Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo (OFERTY WYKLUCZONE). Przez powigzania kapitatowe lub
osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy firmg Roltec sp. z 0.0. lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu firmy Roltec sp. z 0.0. lub osobami
wykonujgcymi  w imieniu firmy Roltec sp. z 0.0. czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co najmniej
10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu funkcji cztonka
organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z Wykonawcg, jego
zastepcg prawnym lub czionkami organdéw zarzgdzajgcych lub organéw nadzorczych wykonawcow
ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia,

c) pozostawaniu z Wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje uzasadniona
watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamoéwienia.

Oferty niespetniajace tego kryterium nie bedg podlegac ocenie (oferty wykluczone).
Zamawiajgcy wskazuje, ze do zaciggania zobowigzan w jego imieniu jest:
=  Adam Wozniak

Zamawiajgcy wskazuje, ze czynnosci zwigzane z wyborem Wykonawcy bedg wykonywac:
* Adam Wozniak
= Artur Zelazny

XVIIl. Udzielanie informacji:
Kazdy podmiot zainteresowany ofertg ma prawo zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci
zawartych w zapytaniu ofertowym oraz jego zatgcznikach.

Pytania muszg by¢é zlozone poprzez adres e-mail: fabryka.piolunowa@roltec.pl. W bedg mogli
zadawaé pytania wylgcznie za posrednictwem poczty e-mail i tylko na tak zadane pytania
Zamawiajgcy udzieli odpowiedzi. Zamawiajgcy bedzie publikowat pytania i odpowiedzi na swojej
stronie internetowe;j.

W imieniu Zamawiajgcego informacji o zasadach wyboru Wykonawcy oraz przedmiocie zamowienia
udziela: Artur Zelazny.

Jezeli w wyniku zmiany tre$ci zapytania ofertowego niezbedny bedzie dodatkowy czas na
wprowadzenie zmian w ofertach, Zamawiajgcy przedtuzy termin sktadania ofert, zamiesci taka
informacje na swojej stronie internetowe;j.

XIX. Warunki zmiany umowy:
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Umowa zawarta w wyniku postepowania wszczetego na skutek niniejszego zapytania ofertowego,
moze zosta¢ zmieniona w drodze aneksu do umowy, w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci, w
nastepujgcym zakresie i przypadkach:

1) Umowa moze zosta¢ zmieniona w sytuacji wystgpienia niemozliwych do przewidzenia okolicznosci.
Pojecie to Zamawiajgcy bedzie interpretowat w sposéb odpowiadajgcy postanowieniu pkt. 109
preambuty Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/24/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w
sprawie zamowien publicznych, uchylajgcej dyrektywe 2004/18/WE.

W sSwietle tego postanowienia, ,Pojecie niemozliwych do przewidzenia okolicznosci odnosi sie do
okolicznoéci, ktérych nie mozna byto przewidzie¢ pomimo odpowiednio starannego przygotowania
pierwotnego postepowania o udzielenie zaméwienia przez instytucje zamawiajgca, z uwzglednieniem
dostepnych jej Srodkdéw, charakteru i cech tego konkretnego projektu, dobrych praktyk w danej
dziedzinie oraz koniecznosSci zagwarantowania odpowiedniej relacji pomiedzy zasobami
wykorzystanymi na przygotowanie postepowania jego przewidywalng wartoscig. Nie moze to jednak
mie¢ zastosowania w sytuacjach, w ktérych modyfikacja powoduje zmiane charakteru catego
zamowienia, na przyktad przez zastgpienie zamawianych robét budowlanych, dostaw lub ustug innym
przedmiotem zamowienia lub przez catkowitg zmiane rodzaju zamdéwienia (...)".

W takim przypadku, umowa zostanie zmieniona w ten sposob, by mozliwe byto odwrdcenie lub
naprawienie skutkow wystgpienia niemozliwych do przewidzenia okolicznosci.

W przypadku wystgpienia niemozliwych do przewidzenia okolicznosci, mozliwa jest takze zmiana
terminu dostawy oraz terminu realizacji umowy.

2) Umowa moze zosta¢ zmieniona w przypadku zmiany Wykonawcy, gdy wynika ona z sukcesji
uniwersalnej lub czesciowej w prawa i obowigzki pierwotnego Wykonawcy, w wyniku restrukturyzaciji,
w tym przejecia, potgczenia, nabycia lub upadtosci, przez innego wykonawce, ktéry spetnia pierwotnie
ustalone kryteria kwalifikacji podmiotowej, pod warunkiem, Zze nie pocigga to za sobg innych istotnych
modyfikacji umowy i nie ma na celu obejscia zasad, wynikajgcych z niniejszego zapytania
ofertowego, umowy o dofinansowanie zawartej z Ministerstwem Aktywow Panstwowych.

3) Umowa moze zosta¢ zmieniona w przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przedtuzenia terminu
wykonania zamodwienia lub terminu wykonania obowigzku wynikajgcego z umowy z powodu
wystgpienia sity wyzszej. Przez site wyzszg Zamawiajgcy bedzie rozumiat nieprzewidywalna,
wyjatkowg sytuacje lub takie zdarzenie bedgce poza kontrolg stron niniejszej Umowy, ktore
uniemozliwiajg ktérejkolwiek z nich wywigzanie sie ze swoich obowigzkow na podstawie niniejszej
Umowy, i ktore nie byty wynikiem btedu lub zaniedbania po ich stronie lub po stronie ich
podwykonawcéw, i ktérych nie mozna bylo unikngé przez postepowa nie z odpowiednig i
uzasadniong nalezytg starannoscig. W takim wypadku, umowa zostanie wydtuzona o czas trwania
sity wyzszej lub czas niezbedny do odwrocenia skutkow wystgpienia sity wyzszej lub zostanie
zmieniony termin wykonania obowigzku wynikajgcego z umowy, o czas trwania sity wyzszej lub czas
niezbedny do odwrécenia skutkdw wystagpienia sity wyzsze;.

W przypadku wystgpienia sity wyzszej mozliwa jest takze zmiana terminu dostawy oraz terminu
realizacji umowy.

W takim przypadku mozliwa jest takze zmiana terminu dostawy oraz terminu realizacji umowy.

4) Umowa moze zosta¢ zmieniona w sytuacji, gdy dojdzie do zmiany powszechnie obowigzujgcych
przepisow prawa lub wprowadzenia nowych regulacji prawnych, majgcych wptyw na wykonanie
niniejszej Umowy. W takim przypadku, umowa zostanie zmieniona w ten sposob, by opowiadata
obowigzujgcym regulacjom prawnym.

5) Mozliwa jest zmiana umowy z Wykonawca, gdy zmiany dotyczg realizacji dodatkowych dostaw lub
ustug od dotychczasowego Wykonawcy, nieobjetych zamdwieniem podstawowym, o ile staly sie
niezbedne i zostaty spetnione fgcznie nastepujace warunki:

« zmiana Wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powodéw ekonomicznych lub technicznych, w
szczegolnosci dotyczacych zamiennosci lub interoperacyjnosci sprzetu, ustug lub instalaciji,
zamowionych w ramach zamowienia podstawowego,

» zmiana Wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnosc¢ lub znaczne zwiekszenie kosztow dla
zamawiajgcego,

» warto$¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w
umowie.

6) Zmiana umowy mozliwa jest takze w przypadku, gdy nie prowadzi do zmiany ogdlnego charakteru
umowy i zostaty spetnione tgcznie nastepujgce warunki:

S\& 2 Ministerstwo Sfinansowane przez
Aktywéw Panstwowych Unie EuropSiska

NextGenerationEU
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i) koniecznos¢ zmiany umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktérych zamawiajgcy, dziatajgc z
nalezytg starannoscig, nie mogt przewidziec,

ii) warto$¢ zmian nie przekracza 50% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie,

7) Zmiana umowy mozliwa jest takze w przypadku, gdy zmiana nie prowadzi do zmiany ogdlnego
charakteru umowy, a tgczna wartosé zmian jest mniejsza niz 140 000 EUR w przypadku dostaw i
ustug i jednoczesnie jest mniejsza od 10% wartosci zamdwienia okreslonej pierwotnie w umowie.

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1. powyzej:

1) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np. zmiana nr
rachunku bankowego);

2) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci podmiotowosci prawnej)
teleadresowych, zmiana 0séb wskazanych do kontaktow miedzy Stronami.

XX. Klauzula RODO

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych
i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdine
rozporzgdzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,RODQ", informuje,
ze: Roltec sp. z 0.0. ul. Sw. Marcin 29/8, 61-806 Poznan

* Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
zwigzanym z postepowaniem o udzielenie zamowienia w ramach Projektu, objetego wsparciem w
ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwoj 2014- 2020.

* Pani/Pana dane osobowe bedg udostepnione podmiotom uprawnionym do kontroli realizaciji
Projektu.

» Pani/Pana dane osobowe bedg przechowywane przez okres niezbedny do wywigzania sie przez
Zamawiajgcego z obowigzkow, wynikajgcych z umowy o dofinansowanie projektu. Zamawiajgcy
wskazuje, ze ma obowigzek przechowywac¢ dokumenty zwigzane z realizacjg Projektu nie krécej, niz
przez 10 lat od daty ptatnosci koncowej, o ile przepisy prawa dotyczace pomocy publicznej nie
stanowig inacze;j.

* w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie beda podejmowane w sposob
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;

* posiada Pani/Pan:

- na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych Pani/Pana dotyczacych;

- na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych;

- na podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od administratora ograniczenia przetwarzania danych
osobowych z zastrzezeniem przypadkow, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2 RODO; wnioski takie bedg
oceniane przez Zamawiajgcego w Swietle przepiséw RODO;

- prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan,
ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy RODO;

* nie przystuguje Pani/Panu:

- w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunigcia danych osobowych;

- prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO;

- na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz
podstawg prawng przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO.

XXI. Informacja dotyczaca umowy:
1. Zamawiajgcy — wystepujac jako wierzyciel, zobowigzuje sie do wspotdziatania z Wykonawcg celem
wykonania zobowigzan Wykonawcy (art. 354 § 2 Kodeksu Cywilnego).

XXIl. Zataczniki do zapytania ofertowego:

Zatacznik nr 1 - Formularz ofertowy

Zatacznik nr 2 — Plan fabryki

Zatgcznik nr 3 - Wstepna lokalizacja czujnikdw oraz ich zestawienie ilosciowe
Zatagcznik nr 4 - Lista stacji produkcyjnych, stacji kontroli jakosci oraz napeddéw systemu
tasmociggow

Zatacznik nr 5 - Layout oraz diagram przeptywu materiatu
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